RINOLEP-P204

NIEDRIGVISKOSE GRUNDIERUNG FUR WHG SYS

1 Allgemeine Daten

Produktbeschreibung / Anwendung

RINOL EP-P204 ist eine gebrauchsfertige, niedrigviskose, transparente,
mechanisch belastbare, wasserfeste, porenfiillende 2-K-Grundierung auf
der Basis von losemittelfreiem Epoxidharz. Das LEED v4 zertifizierte RINOL
EP-P204 ist sehr emissionsarm.

RINOL EP-P204 kann nach dem Mischen mit dem zugehdrigen Hérter zum
porendichten Grundieren zementgebundener Untergriinde fiir die Systeme
RINOLWHG und RINOLWHG ableitfihig verwendet werden. Der Belag
weist gute Bestdandigkeiten gegen verdiinnte Laugen, Sauren, wassrige
Salzlosungen und Schmierstoffe auf.

Das Produkt eignet sich weiterhin zur Herstellung von Ausgleichs- und
Grundierkratzspachtel als Untergrundvorbereitung und zur Herstellung von
Epoxidharzestrichen. Zum Ausgleich von Bodenunebenheiten bzw. Rau-
tiefen > 0,5mm und Lochern, wird eine Grundier- bzw Kratzspachtelung mit
RINOL EP P204 und Quarzsand 0,1-0,3mm (siehe Herstellung Kratzspachtel-
masse) verwendet.

RINOL Systeme
RINOL EP-P204 ist die Grundierung fiir das System:

RINOLWHG
RINOLWHG ableitfihig

2 Verlegeanleitung

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss ausreichend tragfahig, trocken, fest und griffig sein.
Wir empfehlen eine Mindestfestigkeit, welche einem Beton (30/37 bzw.
der Estrichfestigkeitsklasse ZE, ME, AE30 entspricht (EN 13813 (T-(25-F4).
Das Alter des zementgebundenen Untergrundes sollte mindestens 28 Tage
betragen. AuBerdem muss er frei von trennenden und haftungsmindernden
Substanzen, wie z.B. Staub, Schlemme, Fett, Gummiabrieb und Anstrichres-
ten u.d. sein. Risse und Hohlstellen sind vorher sachgerecht zu beseitigen.

Die Verbindung und Haftung des Epoxidharzes auf einem mineralischen
Untergrund basiert auf einer Verankerung iiber die Rautiefe und einem
guten Penetrationsvermdgen in den Untergrund. Hochfeste, vakuuminierte
bzw. extrem gegldttete und sehr dichte Betonoberflachen bediirfen einer
intensiveren Untergrundvorbereitung.

Grundsatzlich muss gepriift werden, ob der Untergrund offenporig, pords
oder ahnliches ist, da in diesen Fallen i.d.R. 2 oder mehrere Arbeitsgange
erforderlich sind, um einen optimalen Porenverschluss zu erhalten. Grund-
satzlich ist fiir einen Porenverschluss zu sorgen, damit eine Blasenbildung
in den Folgeschichten vermieden werden kann. Im Einzelfall ist hier eine
Probeflache anzulegen. Dies gilt auch fiir stark saugende und/oder pordse
Untergriinde.

Der Untergrund muss durch Kugelstrahlen vorbehandelt werden. Je nach
Strahlbild, kann sich der Materialverbrauch dndern. Grobe Verunreinigungen
kénnen durch Frasen entfernt werden.

Der Untergrund muss vor riickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung geschiitzt
sein, RINOL EP-P204 kann bei Untergrundfeuchten bis max. 4,0% (gemessen
nach (M Messmethode) direkt auf den zementgebundenen Untergrund
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Technische Daten
Fliissige Mischung (A+B)

1 | GebindegroBe
(2-Komponentengebinde)

25 kg Gebinde

12 Monate bei 12 - 25°C,

in jedem Fall (auch wéhrend des Transports)
frostfrei, vor direkter Sonneneinstrahlung
schiitzen

2 | Haltbarkeit / Lagerung

Technische Daten

Fliissige Mischung (A+B)

1 | Dichte (20°C) . 1,10 g/cm?

2 | Verarbeitungszeit (20°C) €a. 20 - 25 Minuten

3 | Verarbeitungs- / Material- und | 12-25°C (min. 3 Grad iiber dem Taupunkt

Raumtemperatur auch wahrend Verlegung und Aushértung)

4 | Materialverbrauch siehe Verarbeitung

5 | Begehbarkeit (23°C) nach ca. 12- 15 Stunden

6 | Folgebeschichtung (23°C) innerhalb 12 - 24 Stunden

7 | volle Belastbarkeit nach 7 Tagen

8 | Rel. Luftfeuchtigkeit < 80% wahrend der gesamten
Verlegungs- und Aushartungsphase

Technische Daten

Ausgehirtetes Material

1 | Haftabzugsfestigkeit >1,5N/mm?
(DIN IS0 4624)

2 | ShoreD - Harte @.75-80
(DIN EN 53505/ EN IS0 868)

3 | Druckfestigkeit . 65 N/mm?
(DIN EN 196 nach 7 Tagen/23°()

4 | Biegezugfestigkeit @.33N/mm?
(DIN EN 196 nach 7 Tagen/23°()

aufgebracht werden. Der Untergrund muss eine Haftzugfestigkeit von mind.
1,5 N/mm? aufweisen.

Es ist darauf zu achten, dass keine Silikonhaltigen oder andere reaktions-
storende Stoffe vor und wahrend der Aushdrtungsphase mit RINOL EP-P204
in Beriihrung kommen.

Verarbeitung

Vor dem Verarbeiten muss das Material in jedem Fall mindestens auf die
Umgebungstemperatur (Raum- und Bodentemperatur) erwarmt werden
(ca. + 15°C) Das B-Komponentengebinde ist restlos in das A-Komponen-
tengebinde zu entleeren. Nach Mischen mit einem elektrischen Riihrwerk
(ca. 3 -4 min) wird die Mischung umgetopft und ereut kurz aufgeriihrt.
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Bei der Verarbeitung ist darauf zu achten, dass das Material durch "fluten"
gleichmaBig auf den vorbereiteten Untergrund aufgetragen wird. Un-
gleichmaBigkeiten fiihren zu kapillaraktiven Poren im ausgeharteten
Grundierungsfilm und begiinstigen die Bildung von Blasen, insbesondere
Osmoseblasen. Zur Sicherstellung einer porendichten Grundierschicht ist
eine zweite Schicht der Grundierung aufzutragen. Porendichtheit kann auch
durch Auftragen einer zweiten Lage mit einer dichten Ausgleichspachtel-
masse sichergestellt werden.

Diese Ausgleichspachtelmasse ist mit dem Grundierungsharz unter Zugabe
von Quarzsand herzustellen. Bei der Zumischung von Zuschldgen (z. B.
Quarzsand), ist darauf zu achten, dass die Zuschlagstoffe getrocknet sind
und ebenfalls eine Temperatur von ca. +15° Chaben.

Grundierung:
RINOL EP-P204 wird mit dem Gummischieber aufgetragen und mit einer

Walze gleichmdBig nachgerollt.
Verbrauch: ca. 300-500 g/m?

Die frische Grundierung wird definiert mit Quarzsand abgestreut

(Kérnung: 0,3 - 0,8 mm).
Verbrauch: c. 300 g/m?

Achtung: Bei Uberarbeitung mit Leitschichten nicht absanden

Herstellung der Ausgleichs-/Kratzspachtelmasse
Zur Herstellung der Grundierspachtelmasse wird RINOL EP-P204 im Verhalt-
nis 1: 0,5 mit Quarzsand 0,1-0,3mm gemischt.

ca. 800 g/m?

Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in die zuvor homogen angemischte
und umgetopfte Harz- und Harterkomponenten. Es ist darauf zu achten,
dass die fliissigen und festen Bestandteile gleichmaRig vermischt werden.

Gesamtmischung Verbrauch:

Vor der Applikation auf senkrechten und geneigten Flachen, empfiehlt sich
bei Ausgleich /Kratzspachtelungen die Zugabe von RINOL- Faserfiillstoff. Die
Zugabemenge liegt bei ca. 2-4 Gew.-%, je nach Neigung der Fldche.

Achtung: Bei Uberarbeitung mit Leitschichten nicht absanden

Uberarbeitung

Vor der Folgebeschichtung muss iiberfliissiger Quarzsand vollstandig
entfernt werden. Bei Uberarbeitung bis zu 24 Stunden nach Einbau muss
die Grundierung kurz mit feinem Schleifpapier angeschliffen werden. Falls
die Grundierung erst nach 24 Std. iiberbeschichtet werden soll, muss sie
vollfléchig mit Quarzsand RINOL QS20 abgestreut werden (Verbrauch ca.
1kg/m?) oder entsprechend angeschliffen und der Schleifstaub abgesaugt
werden.

SchutzmaBnahmen

Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie bitte dem giiltigen
Sicherheitsdatenblatt und den Richtlinien der chemischen Industrie tiber
den Umgang mit Beschichtungsstoffen (M004/M023). Bei der Verarbeitung
sind geeignete Schutzkleidung und Schutzbrille zu tragen.

Hautkontakt mit Fliissigharzen kann zu gesundheitlichen Beeintrachtigun-
gen und Allergien fiihren.

|
Hinweise

Bei der Zusammenstellung der technischen Daten fiir die Produkte des
Unternehmens wurde mit der nétigen Sorgfalt vorgegangen. Alle in Bezug
auf die Verwendung dieser Produkte abgegebenen Empfehlungen oder
Vorschlage erfolgen jedoch ohne Gewahr, da die Bedingungen, unter denen
der Einsatz stattfindet, sich der Einflussnahme des Unternehmens entziehen.
Es obliegt dem Kunden selbst zu iiberpriifen, ob die Produkte sich fiir den
jeweiligen Anwendungszweck eignen und die Einsatzbedingungen fiir das
jeweilige Produkt angemessen sind. Aus dem Produktdatenblatt kénnen
deshalb keine Haftungsanspriiche abgeleitet werden.

Wir weisen auBBerdem darauf hin, dass ausschlieBlich die neueste Fassung
des Datenblattes giiltig ist bzw. alle dlteren Datenblatter ersetzt. Bei den
angegebenen technischen Daten handelt es sich, um von uns ermittelte ca.
Werte, die nicht die Bedeutung einer Zusicherung von Eigenschaften haben.
Druckfehler, Irrtiimer, Fehler aus Ubersetzungen und Anderungen vorbe-
halten. Bitte beachten sie, dass die Angaben in den Systemdatenblattern
der unterschiedlichen Sprachen / Landern voneinander abweichen kdnnen.
Weitere Informationen erhalten Sie auf unserer Website unter
www.rinol.com

EP-Harze sind grundsatzlich unter UV-und Witterungseinfliissen auf Dauer
nicht farbstabil. Chemisch und mechanisch beanspruchte Flachen unterlie-
gen einem nutzungsbedingten Verschleil3. Hier wird eine regelmdBige
Wartung empfohlen. Verbrauchsmengen, Verarbeitungszeit, Begehbarkeit
und Erreichen der Belastbarkeit sind temperatur- und objektabhangig.

Maglichkeiten zum Schichtaufbau und detailliertere Informationen zur
Verlegung von RINOL Produkten entnehmen Sie bitte dem RINOL Technical
Guide.

Das technische Datenblatt befreit den Anwender nicht davon - ggfs. im
Rahmen seiner Mdglichkeiten - eigene Test bzgl. der Anwendbarkeit
durchzufiihren,

Wichtiger Hinweis

Von entscheidender Bedeutung neben der Umgebungstemperatur ist die
Bodentemperatur. Bei niedrigen Temperaturen verzégern sich grundsatzlich
die chemischen Reaktionen. Dadurch verlangert sich die Uberarbeitungs-
und Begehbarkeitszeiten. Durch hohere Viskositét der Produkte, erhdht sich
auch der Materialverbrauch. Bei hoheren Temperaturen verkiirzen sich die
chemischen Reaktionen und die Uberarbeitungs-und Begehbarkeitszeiten
verkiirzen sich.

Das Material ist grundsatzlich wahrend der Verarbeitung vor Wasser-
beaufschlagung zu schiitzen. Des Weiteren ist das Material nach der
Applikation ca. 24 Std (bei 20°C) vor direkter Wasserbeaufschlagung zu
schiitzen. Innerhalb dieser Zeit kann die Beaufschlagung mit Wasser (z.B.
auch Tau, Kondenswasser) zu einer Weilverfarbung (Carbamatbildung)
an der Oberfldche fiihren bzw. ist die Oberfléche an diesen Stellen klebrig
und dieser Umstand kann die Adhdsion zu den Folgebeschichtungen stark
gestort werden.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine langere Wartezeit von
>24 Std ein oder sollen mit Fliissigkunstharzen bereits behandelte Flachen
nach einem ldngeren Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist die alte
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Oberfldche qut zu reinigen, griindlich anzuschleifen und zu abzusaugen. An-
wendungen, die nicht eindeutig in diesem technischen Merkblatt erwdhnt
werden, diirfen erst nach Riicksprache und schriftlicher Bestatigung mit
bzw. durch die Anwendungstechnik der RCR Flooring Products Italia S.r.I.
erfolgen.

Grundsatzlich vor riickseitiger und driickender Feuchtigkeitseinwirkung auch
wahrend der Nutzung schiitzen.

Rechtshinweise:

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann keine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses
oder eine Haftung aus welchen Griinden und / oder Rechtsverhltnissen
auch immer von RCR Flooring Products iibernommen werden. Im Ubrigen
gelten die jeweiligen neuesten allgemeinen Geschéftsbedingungen

der RCR Flooring Products Italia S.r.l. , die von uns angefordert oder unter
www.rinol.it aktuell eingesehen und ausgedruckt werden kénnen. Anderun-
gen der Produktspezifikationen behalten wir uns ausdriicklich vor.

CE Kennzeichnung:

Die DIN EN 13813, Estrichmdrtel, Estrichmassen und Estriche — Eigen-
schaften und Anforderungen,, (Jan.2003) legt Anforderungen an Estrich-
mdrtel fest, die fiir Fussbodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt
werden.

Kunstharzbeschichtungen und —versiegelungen werden auch von dieser
Norm erfasst. Produkte, die der 0.g.Norm entsprechen sind mit dem

CE-Kennzeichen zu versehen.

RCR Flooring Products Italia S.r.l.
Via Chiarugi 76/U
[-45100 Rovigo

05
EN 13813 SR-B1,5-IR4

1119-CPR-0833
09
EN 1504-2

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir Innenanwendung in Gebauden
(Aufbauten gemaB techn. Merkblatter)

Brandverhalten: E
Wasserdurchldssigkeit: NPD 2
VerschleiBwiderstand (Abrasion Resistance): NPD 2
Haftzugfestigkeit (Bond): B1,5
Schlagfestigkeit (Impact Resistance) R4
Trittschallisolierung: NPD 2
Schallabsorption: NPD 2
Chemische Bestandigkeit: NPD?

-1) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung
angebracht wurde
-2) NPD = No Performance Determined; Kennwert nicht festgelegt

LEED v4 zertifiziert

CE Kennzeichnung: 1504-2

Fussbodensysteme, die mechanischen Beanspruchungen unterliegen und
deren Produkte der DIN EN 1504-2 entsprechen, miissen ebenfalls der
Anforderung DIN EN 13813 entsprechen. Die DIN EN 1504-2,, Produkte und
Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betrontragwerken-
Teil 2:", Oberflachenschutzsysteme fiir Beton” legt die Anforderungen

fiir die Oberflachenschutzverfahren” hydrophobierende Imprdgnierung”
Imprégnierung und Beschichtung fest. Bei Bedarf kann das entsprechende
Merkblatt angefordert werden.

EU-Verordnung 2004/42 (Decopaint-Richtlinie):

Der in der EU-Verordung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Gruppe
LB: j) betragt im gebrauchsfertigen Zustand 500g/1 (Stufe 1 - Limit 2007) :
max 5509/, ( Stufe 2 - Limit 2010) max 500 g/1). Der maximale Gehalt von
RINOL EP-P204 im gebrauchsfertigen Zustand ist <500g/1VOC.

GIS Code: WGK RE 30
Weitere Informationen zum Giscode erhalten Sie bei Wingis online unter
http//www.wingis-online.de/wingisonline/
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