RINOLEP-P208

IMPRIMACION PARA EL SISTEMA RINOLPARKI

1 Datos generales

Descripcion del producto / Aplicacion

RINOL EP-P208 es una imprimacion de 2 componentes, lista para usar, de
baja viscosidad y no espumante, a base de resina epoxi sin disolventes.
RINOL

EP-P208 se puede utilizar, previa mezcla con el correspondiente endurece-
dor, para la imprimacion de soportes minerales y absorbentes para todos los
sistemas RINOL (excepto poliéster). El producto también es adecuado como
aglutinante para capas rascadas rellenas, morteros de nivelacion y sistemas
de mortero altamente rellenos. RINOL EP-P208 se caracteriza especialmente
por sus excelentes propiedades de humectacion y adherencia.

RINOL EP-P208 es adecuado para humedad residual del sustrato en sistemas
cementosos hasta méx. 6,0%, en sistemas ligados con anhidrita hasta 0,5%
(medido segtn el método de medicion CM).

RINOL EP-P208 también se utiliza como aglutinante para la produccion de

la capa de imprimacidn de rayado de nuestro sistema 0S 8 de 2 capas sequn
DIN EN 1504-2 en combinacién con DIN'V 18026. Deben observarse siempre
las especificaciones técnicas y las cantidades de consumo de nuestro informe
de ensayo 05 8 (2,5 mm).

RINOL EP-P208 ha sido ensayado segtin DIN EN 13578 en cuanto a la compa-
tibilidad entre el revestimiento y el hormigén saturado de agua y seco en la
superficie.

2 Instrucciones de colocacion

Preparacion del soporte

El soporte debe ser suficientemente resistente. La resistencia a la traccion
de la superficie aimprimar debe ser de al menos 1,5 N/mm? de media y la
resistencia a la compresion de al menos 25 N/mm”,

La unién y adhesidn de la resina epoxi a un sustrato mineral se basa en el
anclaje a través de la profundidad de rugosidad y una buena capacidad de
penetracion en el sustrato. Las superficies de hormigén de alta resistencia,
grabadas al vacio o extremadamente alisadas y muy densas requieren una
preparacion mas intensiva del sustrato.

Es esencial comprobar si el sustrato es poroso, poroso o similar, ya que en
estos casos suelen ser necesarios dos 0 mas pasos de trabajo para lograr un
sellado dptimo de los poros. El sellado de poros debe garantizarse siempre
para evitar la formacion de burbujas en las capas posteriores. En casos
concretos, debe crearse una superficie de prueba. Esto también se aplicaa
los sustratos muy absorbentes y/o porosos.

El sustrato debe tratarse previamente mediante granallado. Las impurezas
gruesas pueden eliminarse mediante fresado.

RINOL EP-P208 se puede aplicar directamente sobre el sustrato cementoso
con contenidos de humedad del sustrato de hasta méx. 6,0 % (medido con
el método de medicion CM). El soporte debe tener una resistencia a la tracci-
6n de al menos 1,5 N/mm?. También debe estar libre de impurezas aceitosas,
grasientas o que contengan agentes desmoldeantes, particulas sueltas, etc.
Las grietas y cavidades deben repararse adecuadamente con anterioridad.

Se debe asegurar que ninguna sustancia que contenga silicona u otras sus-

Polymer
Institut

Datos técnicos

Mezcla liquida (A+B)

1 | tamafio del envase Contenedor de 25 kg
(envase de 2 componentes) 0 bidones

2 | Caducidad / almacenamiento 12 meses a 12 - 25°C en cualquier
caso (también durante el transporte) libre de

heladas, proteger de la luz solar directa

Datos técnicos

Mezcla liquida (A+B)

1 | Densidad (20°C) aprox. 1,10 g/cm?

2 | Tiempo de transformacion (20°C)| aprox. 25 minutos

15 - 25°C (min. 3 grados por encima del
punto de rocio incluso durante la instalacién
y el curado)

3 | Procesamiento / material y
temperatura ambiente

4 | Consumo de material / ciclo de trabajo

a) Imprimacion a) 300 - 500 g/m2

b) aprox. 800 g/m’ Ligante
aprox. 800 g/m? Cuarzo 0,1-0,3
(sin aditivo de rugosidad)

b) Imprimacién capa de rayado
para 058 (2,5mm)

5 | Transitable (23°C) después de aprox. 12 - 15 horas

6 | Revestimiento posterior (23°C) | en12- 24 horas

7 Humedad relativa < 75% durante toda la fase de colocacién

y curado
Datos técnicos
Material curado
1 | Fuerzade pelado del adhesivo | > 1,5 N/mm?

(DIN'ISO 4624)

2 | Resistencia a la compresion (DIN

EN 196)

- Aglutinante aprox. 65 N/mm?

- Mortero aprox. 95 N/mm?
3 | Resistencia a la traccién por

flexion (DIN EN 196)

- Aglutinante aprox. 45 N/mm?

- Mortero aprox. 30 N/mm?

tancias que puedan interferir con la reaccién entren en contacto con RINOL
EP-P208 antes y durante la fase de curado.

Procesamiento

El producto se suministra en cantidades coordinadas en envases de 2 com-
ponentes. Antes de procesarlo, el material debe calentarse siempre como
minimo a temperatura ambiente (temperatura ambiente y del suelo).

El recipiente del componente B debe vaciarse completamente en el
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recipiente del componente A. Después de mezclar con un agitador eléctri-
co adecuado (aprox. 3 - 4 min), se decanta la mezcla y se vuelve a agitar
brevemente.

Imprimacién:

El compuesto de imprimacion se vierte en porciones sobre la superficie a
recubrir y se extiende con una llana de mascar o una rasqueta de goma. La
imprimacién debe aplicarse con un rodillo de felpa de pelo corto. La impri-
macién debe aplicarse formando una pelicula y sin poros; por ejemplo, el
hormigdn con aire requiere una preparacion especial del sustrato. Dependi-
endo del sustrato, pueden ser necesarias varias capas.

Si se van a revestir superficies verticales, afadir aprox. 1-3% de RINOL X965.

Para mejorar la adherencia intermedia, la imprimacién liquida se espolvorea
con arena de cuarzo RINOL Q520 (0,3-0,8 mm) (consumo aprox. 0,5 - 1,0 kg/
m?).

Atencién:

Al repintar con capas de nivelacién, no lijar en exceso

« Nolijar al repintar con capas de nivelacion

Mortero de nivelacién / mortero de nivelacién relleno:

RINOL EP-P208 se rellena con arena de cuarzo segiin sea necesario, se vierte
sobre la superficie a revestir y se aplica sobre toda la superficie con llana de
mascar, llana de alisar o espatula hasta alcanzar el espesor de capa deseado.

Sise rellena con RINOL EP P208, el instalador debe crear zonas de prueba in
situ para garantizar el resultado deseado. Los datos técnicos pueden variar
dependiendo del grado de relleno/relleno.

Recubrimiento

El exceso de arena de cuarzo debe eliminarse completamente antes de
aplicar la capa siguiente. Cuando se repinte hasta 24 horas después de la
instalacion, no es necesario lijar laimprimacion por separado. Si la impri-
macion sélo se va a repintar después de 24 horas, se debe esparcir con arena
de cuarzo RINOL Q520 (consumo aprox. 0,5 - 1,0 kg/m?) o lijar conveniente-
mente y extraer el polvo de lijado.

En el caso de mortero de resina sintética, se debe trabajar fresco en fresco

0 esparcir la imprimacién fresca con arena de cuarzo secada al fuego (p.ej.
0,3-0,8mmo0,7- 1,2 mm) en funcion del grosor de capa del mortero de
resina sintética.

Medidas de proteccion

Para obtener informacion sobre la manipulacion del producto, consulte la
ficha de datos de sequridad vélida y las directrices de la industria quimica so-
bre la manipulacién de materiales de revestimiento (M004/M023). Durante
el procesado se debe llevar ropa protectora adecuada y gafas de sequridad.

El contacto de las resinas liquidas con la piel puede provocar problemas de
salud y alergias.

Notas

Se ha puesto el debido cuidado en la recopilacion de los datos técnicos de
los productos de la empresa. No obstante, todas las recomendaciones o
sugerencias relativas al uso de estos productos se hacen sin garantia, ya que

las condiciones en las que se utilizan escapan al control de la empresa. Es
responsabilidad del cliente comprobar si los productos son adecuados para
la aplicacion respectiva y silas condiciones de uso son apropiadas para el
producto correspondiente. Por lo tanto, de la ficha técnica del producto no se
puede derivar ninguna reclamacion de responsabilidad.

También nos gustaria sefialar que sélo la dltima version de la hoja de datos
es vdlida y sustituye a todas las hojas de datos anteriores. Los datos técnicos
indicados son valores aproximados determinados por nosotros y no consti-
tuyen una garantia de propiedades. Reservado el derecho a erratas, errores,
errores de traduccion y modificaciones. Tenga en cuenta que la informacién
de las hojas de datos del sistema de los distintos idiomas / paises puede
diferir. Encontrard mds informacion en nuestra pagina web www.rinol.com.

Por lo general, las resinas EP no mantienen el color a largo plazo bajo los
efectos de los rayos UV y la intemperie. Las superficies sometidas a esfuerzos
quimicos y mecénicos estan sujetas a desgaste debido al uso. Se recomien-
da un mantenimiento regular. Las cantidades de consumo, el tiempo de
procesamiento, la transitabilidad y la consecucion de la capacidad de carga
dependen de la temperatura y del objeto.

La ficha técnica no exime al usuario de realizar sus propias pruebas -si fuera

necesario, en la medida de sus posibilidades- con respecto a la aplicabilidad.
Consulte la Guia Técnica RINOL para conocer las opciones de estructura de ca-
pas e informacién més detallada sobre la instalacion de los productos RINOL.

Nota importante

Ademads de la temperatura ambiente, la temperatura del suelo tiene una
importancia decisiva. Las reacciones quimicas se retrasan generalmente a
bajas temperaturas. Esto alarga los tiempos de repintado y transitabilidad.
La mayor viscosidad de los productos también aumenta el consumo de
material. A temperaturas mas altas, las reacciones quimicas se acortan y se
reducen los tiempos de repintado y transitabilidad.

El material debe protegerse siempre del agua durante la aplicacion. Ademas,
el material debe protegerse del contacto directo con el agua durante aproxi-
madamente 24 horas (a 20°C) después de la aplicacién. Durante este tiempo,
la exposicion al agua (p. ej. también rocio, condensacién) puede provocar
una decoloracién blanca (formacién de carbamato) en la superficie o la
superficie es pegajosa en estas zonas y esto puede perjudicar gravemente la
adherencia a los recubrimientos posteriores.

Si hay que esperar mds de 24 horas entre los distintos pasos de trabajo o si
las superficies ya tratadas con resinas sintéticas liquidas se van a recubrir
después de un periodo de tiempo mas largo, la superficie antigua se debe
limpiar bien, lijar a fondo y aspirar. Las aplicaciones que no estén claramente
mencionadas en esta ficha técnica sélo podran realizarse previa consulta

y confirmacion por escrito con o por el departamento de tecnologia de
aplicacién de RINOL Italia Research & Technology Stl o RCR Flooring Products
GmbH.

También nos gustaria sefialar que sélo la ltima version de la ficha técnica es
vélida y sustituye a todas las fichas técnicas anteriores.

Proteja siempre contra los efectos de la humedad en el dorso y la presién,
incluso durante el uso.
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Informacion legal:

Debido a los diferentes materiales, soportes y condiciones de trabajo diver-
gentes, RCR Flooring Products no puede garantizar un resultado de trabajo ni
aceptar ninguna responsabilidad por cualquier motivo y/o relacién juridica.
Ademads, se aplican las ultimas condiciones generales de RCR Flooring Prod-
ucts Italia S.r.l., que pueden solicitarse a nosotros o consultarse e imprimirse
en www.rinol.it. Nos reservamos expresamente el derecho a realizar cambios
en las especificaciones del producto.

Etiquetado CE:

La norma DIN EN 13813 "Morteros para solado, compuestos para solado y
soleras - Propiedades y requisitos” (enero de 2003) especifica los requisitos
para los morteros para solado utilizados en la construccién de suelos en
interiores.

Los revestimientos y selladores de resina sintética también estan cubiertos
por esta norma. Los productos que cumplan esta norma deben llevar la

marca CE.

RCR Flooring Products Italia S.r.l.
Via Chiarugi 76/U
[-45100 Rovigo
05!

EN 13813 SR-B1,5-IR4
1119-CPR-0833
09
EN 1504-2

Solado/revestimiento de resina sintética para uso interior en edificios
(estructuras segun fichas técnicas)

Comportamiento al fuego: BFL-1
Permeabilidad al agua: NPD 2
Resistencia al desgaste (Resistencia a la abrasion): NPD?
Resistencia a la traccion: B15
Resistencia al impacto IR 4
Aislamiento al ruido de impacto: NPD 2
Absorcion acustica: NPD 2
Resistencia quimica: NPD 2

-1) los dos dltimos digitos del afio de colocacién del marcado CE
-2) NPD = No Performance Determined; valor caracteristico no especificado

Marcado CE: 1504-2

Los sistemas de suelos sometidos a esfuerzos mecanicos cuyos productos
cumplan la norma DIN EN 1504-2 deben cumplir también los requisitos

de la norma DIN EN 13813. DIN EN 1504-2 "Productos y sistemas para la
proteccidn y reparacion de estructuras de hormigdn - Parte 2: Sistemas de
proteccion superficial para hormigdn" especifica los requisitos para los mét-
odos de proteccion superficial "impregnacién hidréfoba”, "impregnacion”

y "revestimiento”. En caso necesario, puede solicitarse la ficha técnica
correspondiente.

Reglamento 2004/42 de la UE (Directiva Decopaint):

El contenido méximo de COV permitido en el Reglamento UE 2004/42
(categoria de producto I1A /j tipo sb) es de 500 g/I cuando estd listo para su
uso (limite 2010). El contenido maximo de RINOL EP-P208 en estado listo al
uso es <500g/1 COV.

Codigo SIG: WGK RE 30
Para mds informacién sobre el c6digo GIS, dirfjase a la pagina web de Wingis:
https://www.wingisonline.de.
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