RINOLEP-T700

HOCHWERTIGES TRANSPARENTES BINDEMITTE

1 Allgemeine Daten

Produktbeschreibung / Anwendung

RINOL EP-T700 ist ein losemittelfreies, hochwertiges, farbloses 2-K Epoxid-
harzbindemittel zur Herstellung von Coloritquarz-, Kunstharzmértelbeldgen
sowie Haftgrundierungen auf mineralischen Untergriinden bei Untergrund-
restfeuchten in zementdren Systemen bis 4,0 %., bei anhydritgebunden
Systemen bis 0,5 % (gemessen nach (M Messmethode) Restfeuchtegehalt.

RINOL EP-T700 zeigt hervorragende mechanische Eigenschaften und wird
auch fiir Reparaturzwecke eingesetzt. Aus RINOL EP-T700 werden nach dem
Mischen mit dem zugehdrigen Harter in Verbindung mit RINOL Colorit-
quarzmischungen, RINOL Mdrtelbeldge fiir IndustriefuBboden mit hochsten
mechanischen Anforderungen gefertigt.

RINOL Systeme
RINOL EP-T700 ist das Bindemittel fiir das RINOL System:
RINOLSOLID

2 Verlegeanleitung

Untergrundvorbereitung

Verwendung als Grundierung

Der Untergrund muss ausreichend tragfdhig sein. Die Oberflachenzugfes-
tigkeit der zu grundierenden Fldche muss im Mittel mind. 1,5 N/mm?, die
Druckfestigkeit mind. 25 N/mm? betragen.

Die Verbindung und Haftung des Epoxidharzes auf einem mineralischen
Untergrund basiert auf einer Verankerung iiber die Rautiefe und einem
guten Penetrationsvermdgen in den Untergrund. Hochfeste, vakuuminierte
bzw. extrem gegldttete und sehr dichte Betonoberfléchen bediirfen einer
intensiveren Untergrundvorbereitung. Grundsatzlich muss gepriift werden,
ob der Untergrund offenporig, pords oder dhnliches ist, da in diesen Fdllen
i.d.R. 2 oder mehrere Arbeitsgange erforderlich sind, um einen optimalen
Porenverschluss zu erhalten. Grundsatzlich ist fiir einen Porenverschluss zu
sorgen, damit eine Blasenbildung in den Folgeschichten vermieden werden
kann. Im Einzelfall ist hier eine Probeflache anzulegen. Dies gilt auch fiir
stark saugende und/oder pordse Untergriinde.

Der Untergrund muss durch Kugelstrahlen vorbehandelt werden. Grobe
Verunreinigungen konnen durch Frasen entfernt werden.

RINOL EP-T700 kann bei Untergrundfeuchten bis max. 3,5% (nach (M
Messmethode gemessen) direkt auf den zementgebundenen Untergrund
aufgebracht werden. Der Untergrund muss eine Haftzugfestigkeit von mind.
1,5 N/mm? aufweisen. AuBerdem muss er frei von dligen, fettigen oder
trennmittelhaltigen Verunreinigungen, losen Teilen etc. sein. Risse und
Hohlstellen sind vorher sachgerecht zu beseitigen.

Verwendung als Bindemittel fiir Mdrtelbelage
Falls der Boden Unebenheiten oder Locher aufweist, sollten diese vorher mit

RINOL EP-T700 (gefiillt mit feuergetrocknetem Quarzsand) beseitigt werden.

Der Mortelbelag mit RINOL EP-T700 als Bindemittel muss spatestens 24 h
nach der zuvor eingebrachten Grundierung eingebaut werden.

Es ist darauf zu achten, dass keine Silikonhaltigen oder andere reaktions-
storende Stoffe vor und wahrend der Aushartungsphase mit RINOL EP-T700
in Beriihrung kommen.

Technische Daten

Fliissige Mischung (A+B)

1 | GebindegroBe 25 kg Gebinde
(2-Komponentengebinde)
2 | Farbe farblos
3 | Haltbarkeit / Lagerung 12 Monate bei 5 - 20°C,
in jedem Fall (auch wahrend des Transports)
frostfrei, vor direkter Sonneneinstrahlung
schiitzen
Technische Daten
Fliissige Mischung (A+B)
1 | Dichte Bindemittel (20°C) . 1,08 g/cm?
Dichte Mortel . 2,00 g/cm?
2 | Verarbeitungszeit (20°C) c. 20 - 25 Minuten
3 | Verarbeitungs- / Material- und | 15 - 25°C (min. 3 Grad iiber dem Taupunkt
Raumtemperatur auch wahrend Verlegung und Aushértung)
4 | Materialverbrauch/ Arbeitsgang
Grundierung c. 200 - 500 g/m*
Martel / mm / Schictdicke c. 2.000 g/m?
5 | Begehbarkeit (20°C) nach ca. 24 Stunden
6 | Folgebeschichtung (20°C) innerhalb 12 - 24 Std.
7 | Rel. Luftfeuchtigkeit < 80% wahrend der gesamten
Verlegungs- und Aushartungsphase
Technische Daten

Ausgehirtetes Material

1 | Haftabzugsfestigkeit >1,5N/mm?
(DIN IS0 4624)
2 | Druckfestigkeit (DIN EN 196)
- Mortel . 78 N/mm?
3 | Biegezugfestigkeit (DIN EN 196)
- Mortel . 22,6 N/mm?
4 | SchleifverschleiB (DIN 51963)
- Mortel 6,2 cm?®/ 50 cm?
5 | volle Belastbarkeit

mechanisch (20°C)
chemisch (20°C)

nach 7Tagen
nach 28 Tagen
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HOCHWERTIGES TRANSPARENTES BINDEMITT

Verarbeitung

Bindemittel

Das Produkt wird in aufeinander abgestimmten Mengen in 2-Komponen-
tengebinden geliefert. Vor dem Verarbeiten muss das Material in jedem Fall
mindestens auf die Umgebungstemperatur (Raum- und Bodentemperatur)
erwdrmt werden.

Die B-Komponente muss restlos in die A-Komponente entleert werden.
Beide Komponenten sind mit einem mechanischen Riihrwerk mind. 1-2
Minuten homogen zu vermischen. Das Einriihren von Luft ist zu vermeiden.

Grundierung
Bei Verwendung von RINOL-EP-T700 als Grundierung sollte die Mischung

vor der Verwendung umgetopft werden. Dann wird die Grundierungsmasse
portionsweise auf die zu beschichtende Fldche gegossen und mit einer
Kaubspachtel oder einem Gummischieber verteilt. Die Grundierung muss
filmbildend und porenfrei aufgetragen werden. Die Grundierung sollte mit
Quarzsand RINOL abgestreut werden (ca. 1.000 g/m?).

Achtung:
Bei Uberarbeitung mit Verlaufsbeschichtungen nicht im Uberschuss

absanden
Bei Uberarbeitung mit Leitschichten nicht absanden

Kunstharzmortel

Im Zwangsmischer werden die Fiillstoffe (RINOL Coloritquarzmischung
RINOLSOLID oder Quarzsandmischung RINOL Q540) trocken vorgemischt.
Danach wird das vermischte Bindemittel (s. 0.) zugegeben und genau 2
Minuten mit dem Fiillstoff vermischt (Mischzeit muss genau eingehalten
werden, da es sonst zu Farbunterschieden der einzelnen Mischungen
kommt).

Das Mischungsverhaltnis Bindemittel/Fiillstoffe muss je nach Temperatur
zwischen 1:9 bis 1:7 variiert werden. Der Kunstharzmartel wird in herkdm-
mlicher Weise in einer Mindestschichtdicke von 8 mm auf die Grundierung
(RINOL EP-P200 oder RINOL EP-T700) aufgebracht, abgezogen und geglattet.

Nach dem Ausharten muss der Mortelbelag 2 - 3 mal mit RINOL EP-T710
abgespachtelt werden.

Falls RINOL EP-T700 gefiillt wird, sollten vom Verleger vor Ort Probeflachen
angelegt werden, um das gewiinschte Ergebnis zu gewahrleisten. In Abhén-
gigkeit von dem Fiillgrad/Fiillstoff kdnnen die technischen Daten variieren.

Uberarbeitung

Bei Uberarbeitung bis zu 24 Stunden nach Einbau muss der Mértelbelag
nicht extra angeschliffen werden. Eine spétere Uberarbeitung ist nur nach
sorgfaltigem Anschleifen und Absaugen des Schleifstaubes mdglich.

Bei dem Beschichtungssystem RINOLSOLID sollte der Mortelbelag nicht
angeschliffen werden. Bei Kunstharzmértel muss frisch in frisch gearbeitet
werden bzw. die frische Grundierung mit feuergetrocknetem Quarzsand
abgestreut werden (z.B. 0,3 — 0,8 mm oder 0,7 — 1,2 mm) je nach Schicht-
dicke des Kunstharzmortels.

Pflege

Um die Eigenschaften des Kunstharzbodenbelags langfristig zu bewahren,
empfehlen wir eine regelmaBige Pflege. Bitte fordern Sie hierzu unsere
RINOL Pflegeanleitung an.

SchutzmaBnahmen

Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie bitte dem giiltigen
Sicherheitsdatenblatt und den Richtlinien der chemischen Industrie iiber
den Umgang mit Beschichtungsstoffen (M004/M023). Bei der Verarbeitung
sind geeignete Schutzkleidung und Schutzbrille zu tragen.

Hautkontakt mit Fliissigharzen kann zu gesundheitlichen Beeintrachtiqun-
gen und Allergien fiihren.

Hinweise

Bei der Zusammenstellung der technischen Daten fiir die Produkte des
Unternehmens wurde mit der nétigen Sorgfalt vorgegangen. Alle in Bezug
auf die Verwendung dieser Produkte abgegebenen Empfehlungen oder
Vorschldge erfolgen jedoch ohne Gewahr, da die Bedingungen, unter denen
der Einsatz stattfindet, sich der Einflussnahme des Unternehmens entziehen.
Es obliegt dem Kunden selbst zu iiberpriifen, ob die Produkte sich fiir den
jeweiligen Anwendungszweck eignen und die Einsatzbedingungen fiir das
jeweilige Produkt angemessen sind. Aus dem Produktdatenblatt kénnen
deshalb keine Haftungsanspriiche abgeleitet werden.

Wir weisen auBBerdem darauf hin, dass ausschlieBlich die neueste Fassung
des Datenblattes giiltig ist bzw. alle dlteren Datenblatter ersetzt. Bei den
angegebenen technischen Daten handelt es sich, um von uns ermittelte ca.
Werte, die nicht die Bedeutung einer Zusicherung von Eigenschaften haben.
Druckfehler, Irrtiimer, Fehler aus Ubersetzungen und Anderungen vorbe-
halten. Bitte beachten sie, dass die Angaben in den Systemdatenblattern
der unterschiedlichen Sprachen / Landern voneinander abweichen kdnnen.
Weitere Informationen erhalten Sie auf unserer Website unter
www.rinol.com

EP-Harze sind grundsatzlich unter UV-und Witterungseinfliissen auf Dauer
nicht farbstabil. Chemisch und mechanisch beanspruchte Flachen unterlie-
gen einem nutzungshedingten Verschleif3. Hier wird eine regelmaRige
Wartung empfohlen. Verbrauchsmengen, Verarbeitungszeit, Begehbarkeit
und Erreichen der Belastbarkeit sind temperatur- und objektabhangig.

Das technische Datenblatt befreit den Anwender nicht davon - ggfs. im
Rahmen seiner Mdglichkeiten - eigene Test bzgl. der Anwendbarkeit
durchzufiihren. Mdglichkeiten zum Schichtaufbau und detailliertere
Informationen zur Verlegung von RINOL Produkten entnehmen Sie bitte dem
RINOL Technical Guide.

Wichtiger Hinweis

Von entscheidender Bedeutung neben der Umgebungstemperatur st die
Bodentemperatur.

Bei niedrigen Temperaturen verzdgern sich grundsatzlich die chemischen
Reaktionen. Dadurch verlangert sich die Uberarbeitungszeit- und Begeh-
barkeitszeiten. Durch hohere Viskositét der Produkte, erhoht sich auch der
Materialverbrauch.

Bei hoheren Temperaturen verkiirzen sich die chemischen Reaktionen und
die Uberarbeitungs-und Begehbarkeitszeiten verkiirzen sich.

Das Material ist grundsatzlich wahrend der Verarbeitung vor Wasser-
beaufschlagung zu schiitzen. Des Weiteren ist das Material nach der Applika-
tion ca. 24 Std (bei 20°C) vor direkter Wasserbeaufschlagung zu schiitzen.
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Innerhalb dieser Zeit kann die Beaufschlagung mit Wasser (z.B. auch Tau,
Kondenswasser) zu einer Weilverfarbung (Carbamatbildung) an der Ober-
fldche fiihren bzw. ist die Oberfléche an diesen Stellen klebrig und dieser
Umstand kann die Adhdsion zu den Folgebeschichtungen beeintrachtigen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem technischen Merkblatt er-
wahnt werden, diirfen erst nach Riicksprache und schriftlicher Bestatigung
mit bzw. durch die Anwendungstechnik der RCR Flooring Products Italia S.r.l.
erfolgen.

Grundsatzlich vor riickseitiger und driickender Feuchtigkeitseinwirkung
auch wahrend der Nutzung schiitzen.

Rechtshinweise:

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann keine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses
oder eine Haftung aus welchen Griinden und / oder Rechtsverhéltnissen
auch immer von RCR Flooring Products ibernommen werden. Im Ubrigen
gelten die jeweiligen neuesten allgemeinen Geschéftsbedingungen

der RCR Flooring Products Italia S.r.l. , die von uns angefordert oder unter
www.rinol.it aktuell eingesehen und ausgedruckt werden kénnen. Anderun-
gen der Produktspezifikationen behalten wir uns ausdriicklich vor.

CE Kennzeichnung:

Die DIN EN 13813, Estrichmartel, Estrichmassen und Estriche — Eigen-
schaften und Anforderungen,, (Jan.2003) legt Anforderungen an Estrich-
mdrtel fest, die fiir Fussbodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt
werden.

Kunstharzbeschichtungen und —versiegelungen werden auch von dieser
Norm erfasst. Produkte, die der 0.g.Norm entsprechen sind mit dem

CE-Kennzeichen zu versehen.

RCR Flooring Products Italia S.r.l.
Via Chiarugi 76/U
[-45100 Rovigo

05'
EN 13813 SR-B1,5-IR4

1119-CPR-0833
09
EN 1504-2

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir Innenanwendung in Gebauden
(Aufbauten gemaR techn. Merkblatter)

Brandverhalten: BFL-S1
Wasserdurchlassigkeit: NPD 2
VerschleiBwiderstand (Abrasion Resistance): NPD 2
Haftzugfestigkeit (Bond): B1,5
Schlagfestigkeit (Impact Resistance) R4

Trittschallisolierung: NPD2
Schallabsorption: NPD?
Chemische Bestéandigkeit: NPD?
-1) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung
angebracht wurde

-2) NPD = No Performance Determined; Kennwert nicht festgelegt

CE Kennzeichnung: 1504-2

Fussbodensysteme, die mechanischen Beanspruchungen unterliegen und
deren Produkte der DIN EN 1504-2 entsprechen, miissen ebenfalls der
Anforderung DIN EN 13813 entsprechen. Die DIN EN 1504-2,, Produkte und
Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betrontragwerken-
Teil 2:",,Oberflachenschutzsysteme fiir Beton” legt die Anforderungen

fiir die Oberflachenschutzverfahren” hydrophobierende Impragnierung”
Imprdgnierung und Beschichtung fest. Bei Bedarf kann das entsprechende
Merkblatt angefordert werden.

EU-Verordnung 2004/42 (Decopaint-Richtlinie):

Der in der EU-Verordung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produk-
tkategorie 1A / j Typ sh) betrdgt im gebrauchsfertigen Zustand

500g/1 (Limit 2010). Der maximale Gehalt von RINOL EP-T700 im gebrauchs-
fertigen Zustand ist <5009/1VOC.

GIS Code: WGK RE 30
Weitere Informationen zum Giscode erhalten Sie bei Wingis online unter
http//www.wingis-online.de/wingisonline/
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